MATERIALI

PEZZI

TRATTAMENTO DEI MATERIALI

Ghisa Scudi Granigliatura + Strato primario di fondo
Acciaio Accessori Fosfatazione + Strato primario di fondo
Cuffie

Lega d’alluminio Flange - Carcasse

Scatole morsettiere - Scudi

Granigliatura

Polimero Cuffie - Scatole morsettiere Lavaggio con sgrassanti dedicati
Griglie d’aereazione
o o e
Preparazione Materiali
oge . o o
Classificazione Ambienti
CLASSE DI DURATA TIPO VERNICE METODO VERNICIATURA SPESSORE SPESSORE AMBIENTI
CORROSIVITA (MICRON) TOTALE (MICRON) DI UTILIZZO
' Ci/C2 2 - 5 anni ALCHIDICA PRIMER 40 80 Aree a basso inquinamento atmo-
* sferico, aride e rurali.
SMALTO 40
POLIURETANICA MONOCOMPONENTE 80 80 it fsleleif o e iseelEleti)

atmosfere neutre.

5 -15 anni ALCHIDICA PRIMER 80 120
SMALTO 40
EPOSSIDICA MONOCOMPONENTE 120 120

POLIURETANICA MONOCOMPONENTE 120 120

M D T D R I E |_ E _I_I_ R I G I S Pl > 15 anni ALCHIDICA PRIMER 120 160
SMALTO 40

ACRILICA PRIMER 120 160
SMALTO 40

EPOSSIDICA MONOCOMPONENTE 160 160

FONDO: POLIURETANICO ANTICORROSIVO F2 EPOSSIDICA POLIURETANICA PRIMER 100 160

FINITURA: POLIACRILICO SMALTO 60

. . . . . .« . C3 2 - 5 anni ALCHIDICA PRIMER 80 120 Aree urbane ed industriali, a basso
« Miscelazione dei componenti framite controllo digitale — — inquinamento atmosferico SO.
* Preriscaldamento controllato delle vernici pro— VP yn—— — — Aree costiere a bassa salinitd,

industrie alimentari ad alto tasso di
MONOCOMPONENTE 120 120 umidita.

« Robotizzazione altamente personalizzata
e Uniformita di spessore del prodotto 5-15 anni ACRILICA PRIMER 120 160

POLIURETANICA

« Utilizzo di pistole elettrostatiche di ultima generazione SMATO 49

. . . EPOSSIDICA POLIURETANICA PRIMER 100 160
e Ambiente climatizzato P —
« Controllo digitale dello spessore durante le fasi di verniciatura - . e o 00

e Colore standard RAL Blu 5010 SMALTO 75

« Possibilita di colore Jolly a scelta del cliente EPOSSIDICA POLIURETANICA PRIMER 125 200
« Possibilita insieme al ns team, di eseguire test di resistenza in SHALTO 5
. . ZINCOEPOSSIDICA PRIMER ZINCO 40 160
nebbia salina EPOSSIDICA POLIURETANICA CRIER =
« Verniciature normali o MODERATE secondo la Normativa VAo o
DIN 600 721-2-1idonee per installazioni esterne o interne. ca 2- 5 anni ACRILICA PRIMER 140 200 Aree industriali e costiers a media
. . s ee industriali ¢ cosfiere ar
Per brevi periodi: fino al 100% di umidita rel. alla temperatura SMALTO 60 et
mqssimq di +300C EPOSSIDICA MONOCOMPONENTE 200 200
. ) . o ey ™ 5-15 i EPOSSIDICA POLIURETANICA PRIMER 130 240
Costantemente: fino all’85% di umiditd rel. alla temperatura o — —
; . g
massima dl +25 C' ZINCOEPOSSIDICA PRIMER ZINCO 60 160
« Verniciature speciali o WORLDWIDE secondo la Normativa DIN EPOSSIDICA POLIERETANICA PRIMER 80
600 721—2—1 SMALTO 60
Idonee per installazioni esterne, in atmosfere corrosive (ambienti Z1sanni | EPOSSIDICAPOLIURETANICA PRIMER 220 20
o . .« . SMALTO 60
aggressivi e marini).
. . . . . e e ZINCOEPOSSIDICA PRIMER ZINCO 60 240
Per brevi periodi: fino al 100% di umidita rel. alla temperatura EPOSSIDICA POLIURETANICA R o

massima di +35°C. SMALTO 60
Costantemente: fino all’98% di umidita rel. alla temperatura SILICATO DI ZINCO

. . EPOSSIDICA POLIURETANICA
massima di +30°C.

PRIMER ZINCO 60 240

PRIMER 120

SMALTO 60




Norma sulla verniciatura
UNI EN ISO 12944
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